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Draht Zangenvorschub

GmbH

Pneumatischer Zangenvorschub
mit Sonderaufbau zum Vorschieben von
dinnem Draht bis @ 3,35 mm.

Auch in Kombination mit P/A
Drahtrichtgeraten einsetzbar.

Bewahrte Technik in Kombination mit
hoher Prazision.

BESCHREIBUNG

= Zwei BaugréBRen mit unterschiedlichen Vorschub Langenbereichen.

= Perfekte DrahtfUhrung durch Teleskoprohrchen aus Edelstahl und FUhrungsbuchsen.
Drei Durchmesserbereiche der DrahtfUhrungen stehen jeweils zur Auswanhl.

= Die Regelung der Vorschubgeschwindigkeit ist Uber eine Drosselschraube maéglich.

= Drei verschiedene Mdéglichkeiten der Vorschub Aktivierung sind erhaltlich:
- Mechanische Aktivierung durch Hebel an Presse oder Werkzeug.

- Pneumatische Aktivierung tber Pneumatikventil.
- Elektrische Aktivierung tber 24 VDC Magnetventil.
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AX-4 W 0- 89 mm 220 1/min. 0,35-0,59 mm 0,60 - 0,89 mm 0,90 - 1,50 mm 110N
AX-6 \W/ 0-136 mm 180 1/min. 0,35-0,59 mm 0,60 -0,89 mm 0,90 - 1,50 mm 110 N
CX-3 W 0- 66 mm 220 1/min. 0,90 - 1,50 mm 1,50- 2,29 mm 2,15-3,35 mm 225 N
CX-6 X/ 0-139 mm 160 1/min. 0,90 - 1,50 mm 1,50 - 2,29 mm 2,15 - 3,35 mm 225 N
CX-9 W 0-203 mm 110 1/min. 0,90 - 1,50 mm 1,50-2,29 mm 2,15 - 3,35 mm 225 N
CX-12 W 0-289 mm 95 1/min. 0,90 -1,50 mm 1,50 - 2,29 mm 2,15 - 3,35 mm 225 N




Drahtvorschub Standard

Draht bis @ 7,0 mm.

GmbH

Vorschubeinheit fur Draht, mit Servo
Antrieb und Servo Steuerung.

Ideal zum Vorschieben von dinnem

Auch in Kombination mit P/A
Drahtrichtgeraten einsetzbar.

BESCHREIBUNG

= Modularer Aufbau von bis zu drei WF Vorschubeinheiten moglich.
Dadurch vergroBert sich die Vorschubkraft je nach Anforderung.

= Jede WF Vorschubeinheit besitzt ein synchron angetriebenes Rollenpaar.

= Pro Rollenpaar sind bis zu 2 Drahtfuhrungsnuten mit U-Profilierung Standard.

= Einfaches Drehen oder Tauschen der Rollenpaare flr eine flexible Fertigung.

= Offnen und SchlieBen der oberen Rolle Uber manuellen Exzenterhebel.

= Robuster Antriebsstrang mit Kupplung, 10:1 Winkelgetriebe und Servo Motor.

= Die Servo Steuerung zur digitalen Kontrolle des Servo Motors sorgt fur schnelle Prozessablaufe,
Geschwindigkeiten und hochste Vorschubgenauigkeit.
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Modelle Einheiten Bereich Durchmesser Geschw.

\X/F-2 1 Stk. 1,0 mm-7,0 mm @ 65 mm 2 Stk. 100 m/min. 1470 N
\X/F-4 2 Stk. 1,0 mm-7,0 mm @ 65 mm 4 Stk. 100 m/min. 2940 N
\X/F-6 3 Stk. 1,0 mm - 7,0 mm @ 65 mm 6 Stk. 100 m/min. 4400 N
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Servo Drahtvorschub Schwerlast

GmbH

Schwerlast Vorschubeinheit fur
Draht mit Servo Antrieb und Servo
Steuerung.

Ideal zum Vorschieben von Draht
bis @15 mm.

Auch in Kombination mit P/A
Drahtrichtgeraten einsetzbar.

BESCHREIBUNG

= Modularer Aufbau von bis zu drei WFHD Vorschubeinheiten moglich.
Dadurch vergréRBert sich die Vorschubkraft je nach Anforderung.

= Jede WFHD Vorschubeinheit besitzt ein synchron angetriebenes Rollenpaar.

= Pro Rollenpaar sind bis zu 2 DrahtfUhrungsnuten mit U-Profilierung Standard.

= Einfaches Drehen oder Tauschen der Rollenpaare fur eine flexible Fertigung.

= Offnen und SchlieRen der oberen Rolle Gber manuellen Exzenterhebel.

= Robuster Antriebsstrang mit Kupplung, 25:1 Winkelgetriebe und Servo Motor.

= Die Servo-Steuerung zur digitalen Kontrolle des Servo Motors sorgt fur schnelle Prozessablaufe, hohe
Geschwindigkeiten und héchste Vorschubgenauigkeit.
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\X’FHD-2 1 Stk. 1,0 mm- 15,0 mm @ 120 mm 2 Stk. 60 m/min. 2935 N
WFHD-4 2 Stk. 1,0 mm- 15,0 mm @ 120 mm 4 Stk. 60 m/min. 5875 N
\X’FHD-6 3 Stk. 1,0 mm- 15,0 mm @ 120 mm 6 Stk. 60 m/min. 8810 N




Drahtabwickier Standard

GmbH

Horizontaler Abwickler
fur Draht bis zu

einem Durchmesser
von 4,0 mm.

Kompakte Bauweise,
ideal fur beengte
Platzverhaltnisse.

Einfaches Beladen von
Paletten auf den
Drehtisch.

BESCHREIBUNG

= Horizontaler Drahtabwickler zum gleichférmigen Abwickeln von Draht.

= |eistungsstarker AC-Motor mit Frequenzumrichter.

= Variable Tischdrehzahl Gber aktive Schlaufensteuerung und Gewichtsausgleich.
= Schlaufenkopf mit gefederten Keramikbuchsen zur optimalen Drahtfuhrung.

= Einfache Anderung der Tisch-Drehrichtung Uber Wahischalter.

= Sicherheitsabschaltung bei Bandstraff mit Signalaustausch.

= Umfangreiche Zusatzoptionen auf Anfrage.

Optionen:

- Zentrische Befestigungsbohrung,
Inklusive Befestigungsstange

- Schwenkbarer Schlaufenkopf

1070 mm - Verschiedene Drehzahlbereiche

- GroRerer Tischplattendurchmesser

- Rutschsichere Gummimatte

1080 - 1740 mm

510 mm

Modelle Gewicht Durchmesser Bereich Bereich Bereich

PR-4 \X/ 1800 Kg 1070 mm 900 mm 0,5-4,0 mm 0-18 1/min. 0-27 1/min.
PR-5 X/ 2500 Kg 1070 mm 900 mm 0,5-4,0 mm 0-18 1/min. 0-27 1/min.
PR-6 W 2700 Kg 1320 mm 900 mm 0,5-4,0 mm 0-18 1/min. 0-27 1/min.




Drahtabwickier Schwerlast

GmbH

Horizontaler Abwickler zum gleichférmigen
Abwickeln von dickem Draht bis zu einem
Durchmesser von 9,5 mm.

Kompakte Bauweise, ideal fur beengte
Platzverhaltnisse.

Tischplatte mit angeschweifStem Ringkafig.

BESCHREIBUNG

= | eistungsstarker AC-Motor mit Frequenzumrichter.

= Drei Auslegearme mit Buchsen zur spannungsfreien DrahtfGhrung.

= Eine Ringfuhrung in den Armen verhindert das Aufspringen des Drahtes.
= Aktive Schlaufensteuerung Uber einen gefederten Auslegearm.

= Zentrische Befestigungsbohrung im Tisch inklusive Befestigungsstange.

= Einfache Anderung der Tisch-Drehrichtung Gber Wahlschalter.
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odelle ewicht urchmesser ereic ereic ereic
PR-4 \WHD 1800 Kg 1070 mm 900 mm 4,0-9,5 mm 0-18 1/min. 0-27 1/min.
PR-5 WHD 2500 Kg 1070 mm 900 mm 4,0-9,5 mm 0-18 1/min. 0-27 1/min.
PR-6 WHD 2700 Kg 1320 mm 900 mm 4,0-9,5 mm 0-18 1/min. 0-27 1/min.




Vertikaler Spulenabwickler

GmbH

Zum gleichférmigen Abwickeln von auf
Spulen aufgewickeltem Draht bzw.
Flachband.

Kompaktes und niedrig bauendes Design
zum einfachen Beladen des Abwicklers.

BESCHREIBUNG

= Angetriebener Spulenabwickler mit unterschiedlichen Schlaufensteuerungen.
= Standard Tanzerarmbugel mit gefederter DrahtfUhrung und Gegengewicht.
= Variabel einstellbar flr unterschiedliche Spulenabmessungen.

= Einfaches Beladen auch Uber eine Laderampe mdglich.

= Drehrichtung Vorwarts und Ruckwarts umschaltbar.

= Verschiedene Geschwindigkeitsbereiche, je nach Gewichtsbelastung.

= | C Ausfuhrung mit Ein/Aus Schlaufensteuerung.

= L C-3 Ausfuhrung mit variabler Potentiometer Schlaufensteuerung.
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Modelle Gewicht Breite Bereich Antriebswalze Antriebswalze Antriebswalze
TSR-D 1360 Kg 150 -430 mm 300 - 1000 mm 82,5 mm 340 1/min. 170 1/min.
TSR-LC 1360 Kg 150 - 430 mm 300 - 1000 mm 82,5 mm 340 1/min. 170 1/min.
TSR-LC-3 1360 Kg 150 - 430 mm 300 - 1000 mm 82,5 mm 340 1/min. 170 1/min.
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Spulenaufwickler fiir Draht

GmbH

Zum Aufspulen von Drahtmaterial
auf Spulen bis zu einem Gewicht
von 35 Kg und bis zu einem Spulen-
Durchmesser von 600 mm.

Kompaktes Gerat fur dinnen Draht,
mit einfacher Handhabung.

8N~
R

BESCHREIBUNG

= Stabiles geschweites Grundgestell mit Montagebohrungen zur Befestigung am Boden.
= Einfaches Aufspannen und fixieren der Spulen auf dem Aufnahmedorn.

= Drehzahlregelung Uber Tanzerarm mit Potentiometer.

= Mechanische Begrenzung der Spulbreite Uber Anschlage.

= Einstellung der Spulsteigung uber Winkeleinstellung.

= Automatisches Umschalten der Spulrichtung bei Erreichen der Endpositionen.

= Abschaltung bei Bandstraff bzw. bei voller Spule.

= Drahtfihrungsrollen mit V-Nuten.
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LW 18-1 35 Kg 140 mm 460 mm 19 mm 0-25mm 0-50 1/min.

L\ 24-1 35 Kg 140 mm 600 mm 19 mm 0-25mm 0-50 1/min.




Drahtrichtgerate

GmbH

Drahtrichtgerate in modularer Bauweise zum Richten von Draht
in zwei Ebenen.

GroBe Vielfalt an Typen und Baugréien flr Drahtdurchmesser von
0,1 mm bis 15,0 mm.

Héchste Fertigungsprazision far héchste Richtprazision.

BESCHREIBUNG

= Einheitliche Richtmodule fr vertikales bzw. horizontales Richten von Draht.
= Die Richtmodule kbnnen mit 5, 7, 9, 11 bzw. 13 Richtrollen bestellt werden.
= Standard Richtrollen mit V-Nuten. Optionale Nutenprofile auf Anfrage.

= Prazisions-Kugellagerung mit Lebensdauerschmierung.

= Drahtrichtgerat in 8 verschiedenen Handhabungs-Ausfuhrungen.

= Schnellspannhebel mit Arretierung zur einfacheren DrahteinfGhrung.

= Mechanische Feineinstellung der Richtwalzen mdglich.

B
© EC 22 @ 22 M10 37 mm
_®®® EC 30 @ 30 M12 43 mm
EC 31 @ 31 M12 43 mm
E 2 @@(‘% EC 32 @ 32 M12 43 mm
T 1 17 EC 35 @ 35 M12 49 mm
[ [T 1
= %%% ¥ EC 40 @ 40 M12 49 mm
D oA EC 45 @45  MI2  52mm
EC 52 @ 52 M12 52 mm
EC 80 @ 80 M12 74 mm

Je nach Anforderung kénnen auch vertikale und horizontale Richtmodule mit
unterschiedlicher Anzahl von Richtrollen miteinander kombiniert werden.

EC 16 @ 16 mm 0,4- 0,8 mm 168 mm 212 mm 256 mm 300 mm 344 mm
EC 22 @ 22 mm 0,8- 1,5mm 206 mm 262 mm 318 mm 374 mm 430 mm
EC 30 @ 30 mm 1,5- 3,0 mm 252 mm 328 mm 404 mm 480 mm 556 mm
EC 31 @ 31 mm 1,8- 3,5 mm 252 mm 328 mm 404 mm 480 mm 556 mm
EC 32 @ 32 mm 2,0- 4,0 mm 252 mm 328 mm 404 mm 480 mm 556 mm
EC 35 @ 35 mm 2,5- 4,5mm 312 mm 412 mm 512 mm 612 mm 712 mm
EC 40 @ 40 mm 3,0- 5,0 mm 312 mm 412 mm 512 mm 612 mm 712 mm
EC 45 @ 45 mm 50- 7,0 mm 415 mm 571 mm 727 mm 883 mm —

EC 52 @ 52 mm 7,0- 9,0 mm 415 mm 571 mm 727 mm 883 mm —

EC 80 @ 80 mm 8,0-15,0 mm 563 mm 743 mm 923 mm - -
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Pneumatische Drahtschere

GmbH

Pneumatische Drahtschere zum
Schneiden von Draht mit einem
Durchmesser bis zu 6,0 mm.

BESCHREIBUNG

= Kraftvoller 3-stufiger, doppelt wirkender Pneumatikzylinder mit Endlagendampfung.

= Obermesser mit U-Profilen fur einen sauberen Schnitt.

= Untermesser mit Prazisionsbohrungen zur FUhrung des jeweiligen Drahtdurchmessers.
= Ober- und Untermesser sind vertikal einstellbar.

= Gefederte Niederhalterplatte mit Profilierungen flr entsprechende Drahtdurchmesser.
= Standard fur bis zu zwei unterschiedliche Drahtdurchmesser.

= Komplett verrohrt, mit Schalldampfer und Schutzbleche im Ein- und Auslauf.

= 4-\X/ege Aktivierungsventil zur Auswahl (24 VDC oder 230 VAC).
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Modelle Bereich bei 6,8 Bar unbelastet bei max. Hubzahl Breite

PWC 0,1-6,0 mm 10,7 KN 150 1/min. 13 dm3/s 150 mm




Weitere Produkte

Bandanlagentechnik

WWW.P&.Com

P/A GmbH Mérikestrasse 30/2 D-71636 Ludwigsburg Tel.: 07141/974478 - 0
FORM 1191 1-10



